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PatentansprQche entspricht derart, daB die andere Stimfl§che (26) 

der walzenfdnnigen Klemmkdrper (24) uberfangen 

1. Schraubwcrkzeug mit richtungsumschaltbarem ist von der Topfrandflfiche (15'') des Schaltgliedes 
Gesperre mit Klemmkdrpern in keilfdrmig verlau- (15). 

fenden Klcmmriumcn zwischen einem auBeren 5 10. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren 
Antriebsringteil und einem inneren, im Querechnitt der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 

etwa dreieckfdrmigen Abtriebskernteil, welche zeichnet. dafl die Rastvertiefungen (IM9. 190 fur 

KJemmkdrper durch ein drehbares, in seinen die drci Schaltstellungen derart gestaltet und ange- 

Schaltstellungen verrastendes Schaltglied in Frei- ordnet sind, daB die der mittieren, in beiden Dreh- 

gabestellung zu den Keilwajiden des zugehdrigen io richtungen wirkenden Schaltsteilung cntsprechen- 
iClemmraumes verlagerbar sind durch an den de Rastvertiefung (18) forrnschlflssig dem Kugel- 

Klemmkdrpern angreifende Mitnehmer, welche eintrittsquerschnitt entspricht und die beiden lin- 

den Obertritt der Klemmkdrper in jeweils eine ih- mittelbar benachbarten Rastvertiefungen (19, \V) 

rer beiden Klemmstellungen blockieren, dadurch in Drehrichtung vergrdBert und mit konkavem Bo- 

gekennzeichnet, daB je ein KJemmkdrper (24, 58) is den gestaltet sind. 
in je einem Kiemmraum lose einliegt und von der 

Drehbewegung des An triebsringteils (3, 34) in seine Beschreibung 
Klemmstellung verlagerbar ist 

2. Schraubwerkzeug nach Anspruch 1. dadurch ge- Die Erfindung betnffft em Schraubwerkzcug gemaB 
kennzeichnet, daB die Dreieckseiten (9) des Ab- 20 Gattungsbegriff des Hauptanspruches. 
triebskernteils (8) bailig gestaltet sind mit einem Ein derartiges Schraubwerkzeug ist bekannt aus der 
geringeren Krflmmungsgrad als derjenige des An- DE-OS 33 44 361, wobei das im Querschnitt dreieckfdr- 
triebsringteiis (3). mig gestaltete Abtriebskernteil in Verbindung mit dem 
3l Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren auBeren Antriebsringteil die keilfannig vcrlaufenden 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 25 Klemmr&ume zur Aufnahme paarig angeordneter, wal- 
zeichnet, daB das Abtriebskernteil (8) auf einer sci- zenf6rmiger Klemmkdrter bildet Zwischen je einem 
ner Winkeihalbierenden in einer Sackbohrung (21) Paar von Klemmkdrpern erstreckt sich eine diese be- 
eine abgefederte Rastkugel (20) trlgt, welcher aufschlagende Druckfeder, welche die Klemmkdrper in 
Rastvertiefungen (18, 19, iy) an der Innenwand die keilfdrmig verlaufenden Klemmrfume drOckt Die 
15"" eines topff6rmig gestalteten, die Mitnehmer 30 Verlagerungder Klemmkdrper zwecks Erzielung unter- 
(17) als axial vorstehende Finger aufweisenden schiedlicher Mitnahmerichtungen geschieht mittels des 
Schaltgliedes (15) gegenQberiiegen. zentral gelagerten Schaltgliedes, von welchem abgewin- 

4. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren keite Mitnehmer ausgehen. Es sind dabei drei soldier 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- Mitnehmer vorgesehen, die sich jeweils zwischen einem 
zeichnet, daB das Abtriebskernteil (8) quer zu den 35 Paar der Klemmkdrper erstrecken. Zur freien Drehbar- 
Winkeihalbierenden stehende, konzentrisch verlau- keit der Mitnehmer sind die Dreieckecken konzentrisch 
fende FBhrungsflichen (9') ausbildet, die an der zum Drehpunkt abgeschnttten, damit die Mitnehmer 
Topflnnenwand (15"") anliegen. dort in die benachbarten Klemmrfiume fahren kdnnen, 

5. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren und zwar abhSngig davoa in welche Richtung die Mit- 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 40 nahme des Abtriebskernteils gewOnscht wird. Zur Fest- 
zeichnet, daB das Abtriebskernteil (8) einenzentra- stellung des Schaltgliedes in seinen Schaltstellungen 
len FOhrungsbund (11) besitzt, der in eine Bohrung dient eine im Abtriebskernteil untergebrachte, mit dem 
(14) des Topfbodens (15') des Schaltgliedes (15) Schaltglied zusammenwirkende RastkugeL Abgesehen 
tri tt von der herstellungstechnisch aufwendigen Bauform, 

6. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren 45 bedingt wegen der Vlelzahl der Bauteile, liegen ungfln- 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- stige Reibungsverhftltnisse vor, die bei lingerer Hand- 
zeichnet, dafi das Abtriebskernteil (8) an der dem habung des Schraubwerkzeugs zu vorzeitigen Ermu- 
F«injngsbund(ll)gegenilberIiegendenSeiteetne dungserscheinungenfQhren. 

ineinenSchraubendrehergrifT-lnnenk6rper(2)vor- Dem Gegenstand der Erfindung hegt die Aufgabe 
stehende FOhrungshOlse (7) besitzt, deren Mantel- 50 zugrunde, ein Schraubwerkzeug der in Rede stehenden 
flftche mit Lagerrippen (7', 7") ausgestattet ist Art in seinem Aufbau zu vereinf achen und so auszuge- 

7. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren stalten, daB zwecks Eraelung optimaler Arbeitsverhilt- 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- nissedieReibungminimiertist 

zeichnet, daB die Klemmkdrper (24) als Waken ge- Geldst wird diese Aufgabe durch die Merkmale des 
staltet sind und nur mit einem Teil ihrer Stirnflfiche 55 kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1. 
(25) auf Bodenflflchen (10") aufliegen, die im Be- Die Unteransprflche betreffen vorteilhafte Weiterbil- 
reich der Klemmriume (23) von Oberstinden (10) dungen des Gegenstandes des Anspruchs 1. 
des Abtriebskeroteils(8) gebildet sind Zufolge derartiger Au$gestaltung ist ein gattungsge- 

a Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren mfiBes Schraubwerkzeug von erhdhtem Gebrauchswert 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 60 geschaffen. Der Aufbau des Schraubwerkzeugs isi yer- 
zeichnet, daB die AuBenkanten (10') der Bodenfll- einfacht wegen der verringerten Anzahl an Bauteilen. 
chen (10") und der Fflhrungsfl&chen (9*) sich* zu Wie gefunden wurde, genttgen drei Klemmkdrper, urn 
einem Kreis ergfinzen. die angestrebte Wirkung zu erreichen. Befindet sich das 

9. Schraubwerkzeug nach einem oder mehreren Schaltglied und damit die Mitnehmer in einer neutralen 
der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekenn- 65 Mittelstellung, so erfolgt eine Mitnahme des Abtnebs- 
zeichnet,dafl die Mitnehmer (17) bis zu den Boden- kernteib bei Drehung des Antriebsnngteils in jeder 
flachen (10") reichen und die Achsl§nge der Richtung. wobei die Klemmkdrper ausschheBhch von 
Klemmkdrper (24) derjenigen der Mitnehmer (17) der Drehbewegung des Antriebsnngteils in ihre 
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Klemmstellung mitgeschleppt werden. Wird dagegen benachbarten Rastvertiefungen sind in Drehrichtung je- 
einc Mitnahme in einer Richtung und ein Freilauf in der doch vergrdBert und mit konkavem Bodcn versehen. Jc 
anderen Richtung gewQnscht so ist das Schaltglied in nach Drehrichtung des SchaJtgliedes taucht dann die 
die entsprechende Position zu drehen, wobei die Mit- Rastkugel in die entsprehende benachbarte Rastvertie- 
nehmer den Zugang zu je einem Klemmzwickel des s fung ein und wird durch die sie beaufschlagende Druck- 
Klemmraumes versperren. Bei einer Drehmitnahme feder in die Zentrierstellung gebracht Auf diese Weise 
greifen nun die Klemmkdrper in die entsprechenden kann das Schaltglied einen grdBeren Weg zurilcklegen 
Klemmzwickel ein. Eine Drehung des Antriebsringteils und audi UBt es diese Ausgestaltung zu, daB bei Veria- 
in Freilaufrichtung fflhrt dann zu einem Herausrollen gerung des Antriebsringteils in Freilaufrichtung noch 
der Klemmkdrper aus diesen Klemmzwickeln. Wie ge- 10 eine geringe Ausweichbewegung der Mitnehmer er- 
funden wurde, bringt diese lose Einlagerung der retchbar ist, ohne daB das Schaltglied aus seiner Schalt- 
Klemmkorper eine Reibungsverringerung von ca. 20% stellung tritt 

gegenGber herkdmmlichen Bauformen, so daB vorzeiti- Nachstehend werden zwei AusfQhrungsbeispiele der 
gen Ermfldungserscheinungen bei lingerem Arbeiten Erfindung anhand der Fig. 1—11 eriiutert Eszeigt 
mit dem Schraubwerkzeug entgegengewirkt wird. Letz- is Fig. 1 in vergrdflerter Darstellung einen Ungsschnitt 
teres ist insbesondere dann wtchtig, wenn das Schraub- durch das einem Schraubendrehergriff zugeordnete 
werkzeug als Schraubendreher gestaltet ist Die Drei- Schraubwerkzeug gemifl der erstcn AusfQhrungsform, 
eckseiten des A btriebskernteils batlig auszubilden, f Qhrt wobei das Schaltglied sich in der Mittelstellung befindet, 
zu einem kontinuieriichen Einsteuem der Klemmkdrper Fig. 2 den Schnitt nach der Linie U-II in Fig. 1, 
in die jeweiligen Klemmzwickel der Klemmraume. Auf 20 Fig. 3 den Schnitt nach der Linie HI-HI in Fig. 1, 
diese Weise wird ein Oberlastschutz erreicht was zu Fig. 4 eine der Rg.2 entsprechenden Schnitt, wobei 
einer Verlingerung der Haltbarkeit des Schraubwerk- das Schaltglied zwecks Anderung der Mitnahmerich- 
zeugs fflhrt Urn die balligen Dreieckseiten frei von Ein- tung in eine andere Schaltstellung verlagert ist, 
schnitten zu gestalten, trigt das Abtriebskerntefl auf Fig. 5 einen der Fig. 3 Shnlichen Schnitt, jedoch bei 
H6he einer seiner Winkelhalbierenden in einer Sack- 25 veriagertem Schaltring, 

bohrung die abgefederte RastkugeL Die entsprechen- Fig. 6 in vergrdBerter Darstellung einen Lfingsschnitt 
den mit ihr zusammenwirkenden Rastvertiefungen be* durch das Schraubwerkzeug gemifi der zweiten Aus- 
finden sich an der Innenwand des topffdrmig gestalteten fflhrungsform, 

Schaltgliedes, Auf diese Weise iassen sich gflnstigst defi- Fig. 7 den Schnitt nach der Linie VII- VII in Fig. 6, 
nierte Schaltstellungen erreicben, so daB die als axial 30 Fig. 8 eine der Fig. 7 entsprechende Darstellung, je- 
vorstehende Finger ausgebildeten Mitnehmer des doch bei in die eine Schaltstellung gedrehtem Schalt- 
Schaltgliedes bestimmungsgem&B in die entsprechende gfied, 

Stellung treteit Zu einer stabilen Lagerung des Schalt- Fig. 9 ebenfalls einen der Fig. 7 entsprechenden 
gliedes trflgt bei, daB das Abtriebskernteil quer zu den Querschnitt, wobei das Schaltglied in die andere Schalt- 
Winkelhalbierenden stehende, konzentrisch verlaufen- 35 stellung bewegt ist, 

de FQhrungsflachen ausbildet, die an der Topfinnen- ITg.t0denSchiuttnachderLinieX-XinFig.6und 
wand des Schaltgliedes anliegen. Die Lagerlinge des Fig. 1 1 den Schnitt nach der Linie XI-XI in Fig. & 
Schaltgliedes wird noch durch den zentralen FQhrungs- Das als Schraubendreher gestaltete Schraubwerk- 
bund des Abtriebskernteils vergrOBert. der in die Boh- zeug gemftB der ersten, in den Fig. 1 -5 aufgezeigten 
rung des Topfbodens des Schaltgliedes cintritt Eine rei- 40 AusfOhrungsform besitzt einen Schraubendrehergriff 1, 
bungsarme und dennoch stabile Lagerung erhalt das welcher mit einem axial angeordneten Innenkdrper 2 
Abtriebskernteil durch ihre mit Lagerrippen ausgestat- ausgesUttet ist Letzterer sitzt drehfest in dem Schrau- 
tete FOhrungshQIse, die in dem Schraubendrehergriff- bendrehergriff 1 und formt an seinem unteren Ende ein 
Innenkdrper drehbar angeordnet ist Diestr Innenkdr- querschnittgrOBeres Antriebsringteil 3, siehe F^g.l. 
per ist Bestandteil des Antriebsringteils, was zu einer 45 Vom freien Stirnende des Antriebsringteils 3 sind drei 
weiteren Einsparung von Bauteilen fOhrt Im Obrigen stufenfdrmig abgesetzte Bohrungsabschnitte 4, 5 und 6 
sind die Rippenanden Endbereichender FOhrungshQIse eingearbettet derart, daB die Bohrungsabschnitte 4, 5 
vorgesehea so daB auch hohen Verkantungskraften si- auf H6he des Antriebsringteils 3 liegen. Der sich im 
cher entgegengewirkt wird. Eine stabile Einlagerung er- Innenkdrper 2 erstreckende querschnittskleinere Boh- 
halten die walzenfdrmigen KletnmkOrper dadurch, daB 50 rungsabschnitt 6 nimmt drehbar eine rait umlaufenden 
sie mit einem Teil ihrer Stirnflftche auf Bodenflflchen Lagerrippen 7', 7" ausgestattete LagerhQlse 7 auf, welch 
aufliegen, die im Bereich der Klemmraume von Ober- letztere materialeinheitlich von einem innerhalb des An- 
sttnden des Abtriebskernteils gebiWet sind. Es bietet triebsrtngtetls 3 angeordneten Abtriebskernteil 8 aus- 
sich an, die balligen Dreieckseiten beim Mehrkantdre- geht Das im Querschnitt dreieckfdrmig gestaltete Ab- 
hen mittets eines Einzahnschlagmessers zu erzeugea 55 triebskernteil 8 besitzt ballig gestaltete Dreieckseiten 9. 
Dies fQhrt auch dazu, daB die AuBenkanten der Boden- Deren KrQtnmungsgrad ist geringer als derjenige der 
fllchen und der FQhrungsflachen sich zu einem Kreis Wandung des Bohrungsabschnittes 5. Das Abtriebs- 
erganzen kdnnen verbunden mit fertigungstechnischen kernteil 8 bildet quer zu den Winkelhalbierenden ste- 
Vorteilen. Eine optimale Steuerung der Klemmkdrper hende, konzentrisch zu dem Bohrungsabschnitt 6 ver- 
wird durch die bis zu den Bodenflfichen reichenden Mit- eo laufende FQhrungsflachen 9* aus, welche die Dreiecksei- 
nehmer des Schaltgliedes erzielt Dadurch entspricht die ten 9 mi teinander verbinden. Erzeugt sind die balligen 
Achsttnge der Klemmkdrper derjenigen der Mitneh- Dreieckseiten 9 durch Mehrkantdrehen, wodurch sich 
mer. Die Lagensicherung der Klemmkdrper in der an- am Boden des Bohrungsabschnittes 5 abstQtzende 
deren Richtung wird durch die die anderen Stirnflichen Oberstflnde 10 gebildet werden. Deren AuBenkanten 
der walzenfdrmigen Klemmkdrper Qbergreifende Topf- 65 W und die FQhrungsflachen 9* erginzen sich zu einem 
randflfiche des SchaJtgliedes erzielt Deren Rastvertie- Kreis, vergfeiche insbesondere Fig. 2 und 4. 
fungen sind so gestaltet, daB die mittlere formschlussig Jenseits des freien Stirnendes des Antriebsringteils 3 
dem Kugelemtnttsquerschnitt enUpricht Die beiden setzt sich das Abtriebskernteil 8 in einen stufenfdrmig 
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abgesetzten FOhrungsbund II fort An diesen schlieflt Mitnehmer 17 bis zu den Bodenflfichen 10" der Ober- 
sich ein ebenfaUs stufenfdrmig abgesetzter Fortsatz 11' sttade 10 reichen bzw. diese noch genngfttgig Qberra- 
an. Letzterer dient zur Aufnahme einer strichpunktiert gen, liegen langbemessene radiale Steuerflichen 17 an 
veranschaulichten Klemmfeder 12 zur reibungsschlUssi- denMitnehmernl7vor. 
gen H aliening eines im Querschnitt sechskantfdrmigen s Es ergibt sich folgende Wirfcungsweise: 
Schraubendreher-Einsattteaes. Zur Aufnahrae eines Befindet sich das Schaltghed 15 in der mittleren Schalt- 
solchen ist in dem Abtriebskemtett 8 jenseits der steUung, vergL Fig. 1-3. so wird beim Drehen des 
Klemmfeder 12 eine Sechskantdfmung 13 vorgesehen. SchraubendYehergriffes 1 flber das Antnebsnngteil3 
an die sich eine querschnittsgrOBere, die LagerhUlse 7 eine Mitnahme des Abtnebskernteils 8 in jeder Ricfa- 
dttrchsetzendeBohrungl3'aiischIieBt io tungerreichtbediiigtdurcheine Mitnahme der ™n»n- 

Der FOhrungsbund 11 des Abtriebskemteils 8 durch- kdrper 24 in die entsprechenden Klenunzwtckel 23 . fcm 
setzt eine Bohrung 14 des Topfbodens 15' eines topffOr- FreUauftrittdannnichtauf. . , 

mig gestalteten SchaltgBedes 15. Deren Topfirandflache SoU dagegen das Abtrieoskernteu 8 gemlB Fig. 4 und 
15" erstreckt sich vor der Obergangsstufe zwischen den 5 in Pfeflrichtung / mitgenommen werden, so istdas 
Bohrangsabschnitten 4 und 5 und bUdet dort einen aus- ts Schaltglied 15 so zu verdrehen, daB die R»«"8« ™ ™ 
wirtsgerichteten Kragen 15"'. Vor diesen legt sich ein in die Rastvertiefung 19 eingreift Die von dm Sdattglied 
eine Innennut 4' des Bohrungsabschnittes 4 eintretender 15 ausgehenden Mitnehmer 17 verdritagen .dadurch idie 
Federring 16 und halt das Schaltglied 15 und darait audi KJeramkfirper 24 urn em gewisses Mao aus ; inter Mittel- 
das Abtriebskerntefl 8 in seiner axial unverschieblichen steUung in Richtung der entsprechenden KJemmzwictel 
Lage in bezug auf das Antriebsringteil 3. » 23' der Klemmraume 23. Wird nun das Antnebsnngteu 

Die FQhnmgsflichen V plus Abtriebskernteil 8 liegen 3 bzw. der Schraubendrehergriff 1 m Pfeilnchtung / 
an der Topfinnenwand IS"" an und vergrOBem somit gedreht. so fOhrt dieses infolge Reibung zu emem Mit- 
die Lagerlange des SchaltgUeds 15. Von der Topfrand- schleppen der KlemmkOrper in die Wemmstellttng, so 
flache 15" gehen drei in gteicher Winkel verteilung ange- daB dadureh die Drehimtnahme des Abtnebskernteils 8 
ordnete Mitnehmer 17 aus. Dieselben sind als axial vor- js ebenfalls in Pfeilrichtuug^erfolgt Bei entgegengesetz- 
stehende Finger gestaltet und materialeinheitlich dem ter Drehrichtung erfolgt ein MitscWeppen der Kleinm- 
SchaltgUed 15 angeformt Es bietet sich an. das Schalt- kdrper 24 aus den entsprechenden Zwckem 23' neraus. 
glied 15 einschlieBuch der Mitnehmer 17 aus Kunststoff was dem Freilauf entspricht Ggf. kOnnen von den 
zu fertigen. Auf HOhe eines Mitnehmers ist das Schalt- KlemmkOrpern 24 die Mitnehmer 17 und dunit das 
glied IS mit sich in Achsrichtung erstreckenden nuten- jo Schaltglied 15 geringfOgig verdreht werden. Dennoch 
artigcn Rastvertiefungen 18, 19 und 19* ausgestattetdie verbleibtdie Rastkugel 20 in ihrer Rastvertiefung 19. 
mit einer Rastkugel 20 des Abtriebskernteil 8 zusam- Hat eine Mitnahme des Ab tnebskernteUs 8 mder 
menwirken. Zu diesem Zweck besitzt das Abtriebskem- anderen Drehrichtung zu erfolgen. ist das Schaltglied 15 
teU 8 auf einer seiner Winkelhalbierenden eine Sack- so zu verdrehen. daB dann die Rastkugel 20 in die Kast- 
bohrung 21 zur Aufnahme der Rastkugel 20 und einer 35 vertiefung 19" eintaucht 

diese in Auswartsrichtung beaufschlagenden Druckfe- GemlB der zweiten in den Fig. 6-1 1 veransrfiaulich- 
der 22 GemlB Fig. 1-3 greift die Rastkugel 20 mit ten AusfOhrungsforni besitzt das Schraubwerfczeug ei- 
ihrem vorstehenden Berekh formschlttssig in die mlttle- nen Scru^ubendreheigriff 32 zur Aufnahrneder HflJse 
re Rastvertiefung 18 ein. so daB in dleser SteUung stat- 33 eines Antriebsringteus «- In L ™ c ^.f™™ 
Ikhe Mitnehmer 17 den FOhrungsflachen 9' des im 40 eine LagerbOchse 35 ernes Abtnebskernteils 36 ange- 
Querschnitt drdeckformigen Abtnebskernteils 8 ge- ordnet Zwecks Eradung emer vemngerten Reibung 
genQberliegen. Die beiden der mittleren Rastvertiefung zwischen der HOUe 33 und der l^erbflchse 35 bildet 
18 unmittelbar benachbarten Rastvertiefungen 19, 19* die LagerbOchse 35 erne Rmgnut 37 au* in welche JLa- 
smd in Drehrichtung vergrtBert und mit konkavem Bo- gerkugeln 38 der HOke 33 emgreifen. Die LageAugeta 
den gestaltet « 38 sitzen in drei in gleicher Umfangsverteilung angeord- 

Die Innenflachen 17' der Mitnehmer 17 fliichten mit neten RadialDohrungen39der H0lse», vergL insbeson- 
der Topfinnenwand 15"". wlhrend die AuBenfllchen dere Fig. 10. Auf Hohe der R^altohrungeniston au- 
17" von der Wandung des Bohrungsabschnittes 5 des Benseitig in die HOlse 33 eingdassener Federnng 40 
Antriebsringteils 3 gefOhrt werden. Im Obrigen reichen angeordnet Dieser verhindert es, dafl beun Anspnteen 
die Mitnehmer 17 bis zu den Obersttaden 10 des Ab- so des aus Kunststoff zu fertigenden Heftes 32 Kunststoff- 
triebskemteils8.vergl.Fig. 1. material in cUe Rad albohrungen 39 

Zwischen den Dreieckseiten 9 des Abtriebskemteils 8 Von der Stirnfllche 34' des .An^bsragteUs 34 ist 
und der Wandung des Bohrungsabschnittes 5 werden eine Bohrung 41 etngearbeitet In dieser * drehbar tos 
Klemmriume 23 gebUdet jeder dieser Klemmrlume 23 ein gleictedtges Abtnebsdreiedt Wdende Abtnebs- 
forrat in seinen in Umfangsrichtung liegenden Endberei- ss kemteil 36 gelagert derart, dafl die Dreiedcscheitel 36 
chen KlemmzwickeI23' aus. In je einem Klemmraum 23 sich an der Innenwand 41' der Bo hrung *\ftor<£ 
liegt lose ein walzenfOnnig gestalteter KlemmkOrper 24 Die LagerbOchse 35 des Abtnebskerateils 38 mmmt 
eia In der mittleren Schaltstellung des Schaltgliedes 15 drehbar einen stufenfOrmig abgeseteteit rohrTOrnugen 
erstrecken sich die KlemmkOrper 24 etwa auf HOhe des Schaft 42 einer WerfczeugaufiudimclnTlse 43 aut JJesel- 
Scheitels der balligen Dreieckseiten 9, vergL Fig. 2 und so be 1st im Querschnitt sechseckig gestaltet und mt .nut 
x ^ ihrem dem Schaft 42 zugekehrten Ende formschlQssig in 

Die walzenfdrmigen KlemmkOrper 24 liegen mit ei- one drdeckfOrmige Ausnehmung 44 des Ablri^keni- 
nem TeU ihrer einen Stirnflache 25 vor den Bodenfll- tetts 36 ein. Die Innenflachen 44' der draeckfOrnugen 
chen 10" der Obersttade 10 und werden demgetnafl in Ausnehmung 44 veriaufen dabei paralld w, den 1 Dret- 
einer Richtung von diesen lagengesichert Die Lagensi- as eckseiten 36" des draeckmrmgeriAbtnebskem^ 
cherung in der anderen Richtung erhalten die Klemm- Auf diese Wdse sind nach einem Dreieck ausgenchtete 
kdrper 24 durch die ihre andere Stirnflache 26 Oberfan- Wandabsduutte 45 geschaffen, welche in FormschluB 
gende TopfrandfHche 15" des Schaltgliedes 15. Da die zu den entsprechenden Mehrkantfllchen oer were- 
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zeugaufnahmehQlse 43 tretea Die iuBcrcn Stimfllchen den die Klemmk6rper 48 in Richtung der Klemmzwik- 
45' dieser Dreiecksei ten bi Idenden Wandabschnitte 45 Ice! 60 belastet, so daB bei Drehung des Antriebsringteils 
sind dabei abgeschragt Die Ausnehmung 44 ist im Be- 34 in Pfeilrichtung x eine Mitnahme des Abtriebskera- 
reich der Dreieckscheitel 36' durch Schihzung 46 getff- teifs 36 erfolgt Eine entgegengesetzt gerichtete Dreh- 
net Hierdurch entstehen im Bereich der Dreieckscheitel s bewegung des Antriebsringteils hingegen fOhrt zu kei- 
36' Rastvertief ungen 47 zur Aufnahme von die Mitneh- ner Mitnahme des Abtriebskernteils 36, so daB dies der 
mer bildenden Rastkugeln 4a Letztere erstrecken sich Freilaufist 

in Bohrungen 49 ernes dem Antriebsringtei! 34 drehbar Insbesondere Fig. 11 veranschaulicht, daB in der 
zugeondneten Schaltgliedes 50. Es sind entsprechend Schaltsteliung die Rastkugel 48 sich nicht am Boden der 
dem dreieckfdrmigen Abtriebskerntetl 36 drei Rastku- to Bohrung 41 des Antriebsringteils 34 abstftzen kana 
geln 48 und dementsprechend auch drei Bohrungen 49 Dies ist wkhtig, tun ein ZurOckfOhren des Schaltglied- 
in gleicher Umfangsverteilung vorgesehea Die Rastku- ringes in die MittelsteOung zu eriauben, wobei die Rast- 
geln 48 werden von Druckfedcrn 51 bcaufechlagt. wel- kugeln nach Durchwandern der entsprechenden Schlit- 
che die Rastkugeln 48 in die Rastvertiefungen 47 drflk- ze in die Rastvertiefungen 47 gelangea 
ken. Zwecks drehbarer Zuordnung bikfet das Schalt- 15 GemfiO Fig. 9 ist der Schaltgliedring 50 in Pfeilrich- 
glied 50 an seiner dem Antriebsringteil 34 zugekehrten tung y gedreht wordea Dadurch haben die Rastkugeln 
Stirnfliche einen raodseitigen Kragen 52 aus, der in eine 48 ebenfalis die Rastvertiefungen 47 verlassen und sind 
randseitige Ringnut S3 des Antriebsringteils 34 ein- in die Klemmzwickel 60 eingetretea Don erhalten sie 
tauchL Zum Durch tritt der WerkzeugaufnahmehOlse 43 ebenfalis eine Dreiptmktabsffltzung und verlagern die 
biidet das Schaltglied 50 eine zentrale Bohrung 54 aus. 20 KJemmkflrper in die Klemmzwickel 591 Bei einem Dre 
Diese ist so groB bemessen. daB eine Drehbarkeit des hen des Antriebsringteils 34 in Pfeilrichtung y erfolgt 
Schaltgliedes 50 gewShrleistet ist Eine Abzugssiche- daher auch eine Mitnahme des Abtriebskernteils 36 in 
rung erhftlt das Schaltglied 50 durch einen Federring 55 dieser Pfeilrichtung. Eine entgegengesetzte Drehung 
der Werkzeugaufnahmehube 43, an welchem Federring des Antriebsringteils entspricht dann der Freilaufrich- 
55 sich das Schaltglied 50 abstfltzt 2S tung. 

Die WerkzeugaufnahmehOlse 43 ihrerceits ist gegen ADe in der Beschreibung erwfihnten und in der Zeich- 
Herausziehen ebenfalis durch einen Federring 56 gesi- nung dargestellten neuen Merkmale sind erftndungswe- 
chert Letzterer sitzt am die LagerbOchse 35 Qberragen- sentlich, audi soweit sie in den AnsprQchen nicht aus- 
den Ende des Schaftes 42 der WerkzeugaufnahmehOlse drOcklkh beansprucht sind 
und stOtzt sich an der dortigen Stirnfliche der Lager- 30 
bflchse35ab. 

Die WerkzeugaufnahmehOlse 43 ist innenseitig mit 
einem Mehrkant 57 ausgestattet zum Einsetzen des 
Werkzeugs, urn dieses mitnehmen zu kdnnea 

Als Kupplungsmittel zwischen Abtriebskernteil 36 35 
und Antriebsringteil 34 dienen Klemmkdrper SflL Letz- 
tere befinden sich fan Bereich zwischen der Innenwand 
41' der Bohrung 41 des Antriebsringteils 34 und den 
Wandabschnitt en 45 des Abtriebskernteils 36. Auf diese 
Weise werden drei segmentartige Klemmriume ge- 40 
schaffea Im Bereich der grOBten radial en Weite dieser 
Riume befinden sich die walzenfdrmigen Klemmkdrper 
5a Letztere reichen bis zum Boden der Bohrung 41 und 
schlieBen bflndig mit der Stirnflflche 34' des Antriebs- 
ringteils 34 und damit auch mit der Stirnfliche des Ab- 4S 
triebskernteils ab. Die dortigen Enden der Klemmkdr- 
per 58 sind mit kegelstumpffdrmigen Abschrfigungen 
58' versehen. Jeder Klemmkdrper 58 bikiet einen Raum- 
teiler, so daB beiderseits desselben keilfOrmig verlaufen- 
de Klemmzwickel 59, 60 entstehen. " 50 

Die Wirkungsweisc des zuletzt beschriebenen 
Schraubwerkzeuges ist folgende: 

Nimmt das Schaltglied 50 seine Mittelstellung gemiB 
Fig. 6 und 7 ein, so liegen die Rastkugeln 48 in den 
Rastvertiefungen 47 im Bereich der Dreieckscheitel 36' 55 
ein. Bei Drehung des Griff es 12 bzw. des mit diesem 
drehfest verbundenen Antriebsringteils 34 erfolgt eine 
Mitnahme des Abtriebskernteils 36 in beiden Drehrich- 
tungca 

Ist eine Mitnahme des Abtriebskernteils 36 in Pfeil- w 
richtung x gemiB Fig. 8 erwQnsch^so ist das Schaltglied 
50 ebenfalis in diese Richtung zu drehea Hierbei wer- 
den die Rastkugeln 48 mitgenommen. Sie durchwandern 
den einen Schlitz und gelangen in die Klemmzwickel 59. 
Dort erhalten sie eine DrcifachabstOtzung, indent sie 63 
gegen die Innenwand 41', gegen die Mantelfliche der 
Klemmkdrper 58 und gegen die abgeschr&gten StirnflS- 
chen 45' der Wandabschnitte 45 tretea Hierdurch wer- 
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